
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 

 
ŚCIEKI Z KOSTKI BETONOWEJ, 

 REMONT ELEMENTÓW ODWODNIENIA 
 

 
  



1. WSTĘP  
1.1. Przedmiot  SST 
 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem ścieków z betonowej kostki brukowej oraz remont  elementów 
odwodnienia  
 
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST  
 
Niniejsza szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. związanych z remontem ul. 
Kościelnej na odcinku od ul. Daszyńskiego do skrzyżowania z ul. Reja wraz z jego przebudową 
 
1.3. ZAKRES ROBÓT OBJ ĘTYCH SST  
 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 
wykonaniem i odbiorem:  
− ścieków ulicznych przykrawężnikowych z betonowej kostki brukowej. 
-  remont elementów odwodnienia poprzez odmulenie, regulacje lub wymianę wpustów ulicznych 
 
1.4. OKREŚLENIA PODSTAWOWE  
 
1.4.1. Ściek przykraw ężnikowy  - element konstrukcji jezdni służący do odprowadzenia wód 
opadowych z nawierzchni jezdni i chodników do projektowanych odbiorników (np. kanalizacji 
deszczowej).  
1.4.2. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi 
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4.  
 
1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE ROBÓT  
 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.  
 
2. MATERIAŁY  
2.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE MATERIAŁÓW  
 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST D-M-
00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2.  
 
2.2. BETONOWA KOSTKA BRUKOWA  
2.2.1. Aprobata techniczna  
 
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest 
posiadanie aprobaty technicznej.  
 
2.2.2. Wygląd zewn ętrzny  
 
Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków. Powierzchnia górna kostek 
powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i proste, wklęśnięcia nie powinny 
przekraczać:  
− 2 mm, dla kostek o grubości ≤ 80 mm,  
 
2.2.3. Kształt, wymiary i kolor kostki brukowej  
 
Kształt:  
− prostokątny o wym. 20x10 cm  
Grubość:  
− 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.  
Tolerancje wymiarowe wynoszą:  
− na długości  ± 3 mm, Szczegółowe Specyfikacje Techniczne 
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− na szerokości  ± 3 mm,  
− na grubości  ± 5 mm.  
Kolory kostki:  
− szary  
 
2.2.4. Wytrzymało ść na ściskanie  
 
Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach (średnio z 6-ciu kostek) nie powinna być mniejsza niż 60 
MPa.  
Dopuszczalna najniższa wytrzymałość pojedynczej kostki nie powinna być mniejsza niż 50 MPa (w 
ocenie  
statystycznej z co najmniej 10 kostek).  
 
2.2.5. Nasiąkliwo ść 
 
Nasiąkliwość kostek betonowych powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosić 
nie więcej niż 5%.  
 
2.2.6. Odporno ść na działanie mrozu  
 
Odporność kostek betonowych na działanie mrozu powinna być badana zgodnie z wymaganiami PN-
B-06250 [2].  
Odporność na działanie mrozu po 50 cyklach zamrażania i odmrażania próbek jest wystarczająca, 
jeżeli:  
− próbka nie wykazuje pęknięć,  
− strata masy nie przekracza 5%,  
− obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do wytrzymałości próbek nie zamrażanych nie jest 
większe niż 20%.  
 
2.2.7. Ścieralno ść 
 
Ścieralność kostek betonowych określona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosić 
nie więcej niż 4 mm.  
 
2.2.8 Wpusty uliczne 
 
Wpusty uliczne żeliwne D400 powinny odpowiadać wymaganiom PN-EN 124 [1].  
 
2.3. MATERIAŁY DO PRODUKCJI BETONOWYCH KOSTEK BRUKO WYCH  
 
Wykonawca zakupi kostkę w paletach bezpośrednio od producenta z wymaganymi atestami.  
 
2.4. MATERIAŁY NA PODSYPK Ę I DO WYPEŁNIENIA SPOIN ORAZ SZCZELIN W NAWIERZCHNI   
 
Na podsypkę i do wypełniania spoin oraz szczelin w nawierzchni należy stosować następujące 
materiały:  
a) na podsypkę cementowo-piaskową pod ściekiem  
− mieszankę cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spełniającego wymagania dla 
gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 [3], cementu powszechnego użytku spełniającego wymagania PN-B-
19701:1997 [4] i wody odmiany 1 odpowiadającej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250) 
[5],  
b)do wypełniania spoin w nawierzchni ścieku  
− piasek naturalny spełniający wymagania PN-B-11113:1996 [3] gatunku 2 lub 3,  
− piasek łamany (0,075÷2) mm wg PN-B-11112:1996 [6],  
Składowanie kruszywa, nieprzeznaczonego do bezpośredniego wbudowania po dostarczeniu na 
budowę, powinno odbywać się na podłożu równym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy 
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiałami kamiennymi.  
 
3. SPRZĘT  
3.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE SPRZĘTU  



 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3.  
 
3.2. SPRZĘT DO WYKONANIA ŚCIEKU  
 
Układanie nawierzchni ścieku z kostki brukowej na podsypce piaskowej wykonuje się ręcznie.  
Do zagęszczenia nawierzchni stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa sztucznego. 
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3.2 Sprzęt do czyszczenia urz ądzeń odwadniaj ących 
Wykonawca przystępujący do czyszczenia urządzeń odwadniających powinien wykazać się  
możliwością korzystania z następującego sprzętu:  
- szczotek mechanicznych,  
- zamiatarek samobieżnych,  
- sprężarek powietrza,  
- zmywarko-zamiatarek,  
- ładowarek czołowych, czerpakowych i innych, 
- zbiorników na wodę,  
- wciągarek ręcznych lub mechanicznych,  
- pomp wysokociśnieniowych,  
  
bądź innego sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera.  
  
Preferuje się użycie sprzętu nie sprzyjającego powstawaniu kurzu 
 
4. TRANSPORT  
4.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE TRANSPORTU  
 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4.  
 
4.2. TRANSPORT MATERIAŁÓW  
 
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe układane są warstwowo na palecie. Po uzyskaniu 
wytrzymałości betonu min. 0,7 R, kostki przewożone są na stanowisko, gdzie specjalne urządzenie 
pakuje je w folię i spina taśmąstalową, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym 
stanie. Kostki betonowe można również przewozić samochodami na paletach transportowych 
producenta.  
 
5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1. OGÓLNE ZASADY WYKONANIA ROBÓT  
 
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5.  
 
5.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE  
 
Przed przystąpieniem do wykonania ścieku należy wytyczyć linię jego przebiegu zgodnie z 
dokumentacją projektową. Dla ścieku umieszczonego między jezdniami (nawierzchniami) oś ścieku 
stanowi oś koryta pod  ławę.  
 
5.3. WYKONANIE ŚCIEKU Z KOSTKI BETONOWEJ  
 
Rodzaj i wymiary ścieku powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Wykonywane ścieki są 
zlokalizowane przy krawężnikach. Dwa rzędy kostki betonowej zostały obniżone w stosunku do 
krawędzi nawierzchni o 2 cm. Na ławie betonowej należy wykonać podsypkę cementowo-piaskową 
1:4 o grubości 3 cm zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-05.03.23 „Nawierzchnie z kostki 
betonowej”.  
 
 
 
 



5.3.1. Podsypka cementowo-piaskowa.  
 
Podsypkę cementowo-piaskową przygotowuje się w betoniarkach, a następnie rozściela się na 
uprzednio zwilżonej  
powierzchni ławy betonowej, przy zachowaniu:  
− współczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,  
− wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.  
W praktyce, wilgotność układanej podsypki powinna być taka, aby po  ściśnięciu podsypki w dłoni 
podsypka nie rozsypywała się i nie było na dłoni śladów wody, a po naciśnięciu palcami podsypka 
rozsypywała się. Rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzać układanie ścieku 
z kostek od 3 do 4 m. Rozścielona podsypka powinna być wyprofilowana i zagęszczona w stanie 
wilgotnym, ręcznie oraz małymi zagęszczarkami wibracyjnymi. Jeśli podsypka jest wykonana z suchej 
zaprawy cementowo-piaskowej to po zawałowaniu nawierzchni należy ją polać 
wodą w takiej ilości, aby woda zwilżyła całą grubość podsypki. Rozścielenie podsypki z suchej 
zaprawy może wyprzedzać układanie ścieku z kostek o około 20 m. Całkowite ubicie nawierzchni i 
wypełnienie spoin zaprawą musi być zakończone przed rozpoczęciem wiązania cementu  
w podsypce.  
 
5.3.2. Ułożenie ścieku z kostki betonowej.  
 
Na wykonanej podsypce należy ułożyć ściek z kostki betonowej, z zachowaniem wymaganej w 
dokumentacji projektowej niwelety ścieku. Ułożoną kostkę należy ubić przy pomocy ubijaków ręcznych 
lub mechanicznych. Kostki pęknięte należy wymienić na całe. Wypełnienie spoin należy wykonywać 
zgodnie z warunkami podanymi w SST D-05.03.23a „Nawierzchnie z kostki betonowej”.  
 
 
 
 
5.3.3.Spoiny i szczeliny dylatacyjne  
5.3.3.1. Spoiny  
 
Szerokość spoin pomiędzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosić od 3 mm do 5 mm.  
Po ułożeniu kostek, spoiny należy wypełnić:  
a) zaprawą cementowo-piaskową, spełniającą wymagania pktu 2.4 a) Szczegółowe Specyfikacje 
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Zaprawę cementowo-piaskową zaleca się przygotować w betoniarce, w sposób zapewniający jej 
wystarczającą płynność. Spoiny można wypełnić przez rozlanie zaprawy na nawierzchnię i 
nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniarkami z piórami gumowymi. Przed rozpoczęciem 
zalewania kostka powinna być oczyszczona i dobrze zwilżona wodą. Zalewa powinna całkowicie 
wypełnić spoiny i tworzyć monolit z kostkami. Przy wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-piaskową 
należy zabezpieczyć przed zalaniem nią poprzeczne szczeliny dylatacyjne, wkładając zwinięte paski 
papy, zwitki z worków po cemencie itp. Po wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-piaskową 
nawierzchnię należy starannie oczyścić; szczególnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z 
różnymi deseniami układania.  
 
5.3.3.2. Szczeliny dylatacyjne  
 
Przy układaniu kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-
piaskową, należy przewidzieć wykonanie poprzecznych szczelin dylatacyjnych w odległościach co 10 
m. Szerokość szczelin dylatacyjnych powinna umożliwiać przejęcie przez nie przemieszczeń 
wywołanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim i nie powinna być mniejsza niż 8 
mm.  Szczeliny dylatacyjne poprzeczne należy stosować dodatkowo w miejscach, w których 
występuje zmiana sztywności podłoża (np. nad przepustami, przy przyczółkach mostowych, nad 
szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.). Należy wykonywać szczeliny podłużne przy ściekach 
wzdłuż na styku z krawężnikiem ulicznym. Do wypełnienia szczelin w nawierzchni betonowej należy 
stosować masę zalewową zgodnie z SST D.05.03.04a.  
 
5.4. WYKONANIE ŁAW  
 



Wykonanie ław z betonu C-8/10, C-12/15 powinno być zgodne z BN-64/8845-02 [7].  
 
5.3.1. Ława betonowa  
 
Ławy betonowe z betonu C-8/10, C-12/15 o wymiarach zgodnie z dokumentacją wykonuje się w 
szalowaniu. Beton rozścielony w szalowaniu lub bezpośrednio w korycie powinien być wyrównywany 
warstwami. Betonowanie  ław należy wykonywać zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [8], przy czym 
należy stosować co 50 m szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zalewową.  
 
5.4 Oczyszczenie kratek wpustowych i studzienek 
Wykonawca oczyści kratki wpustowe z wszelkich zanieczyszczeń ręcznie, przy użyciu tzw.  
sztyc i dłut, a po oczyszczeniu i zdjęciu kratek dokona oczyszczenia studzienek ściekowych aż do  
spodu osadników.  
 Studzienki ściekowe mogą być oczyszczane ręcznie przy użyciu łopat i szufli do wyciągania  
osadu z osadników wpustów ulicznych lub przy użyciu samochodów specjalnych próżniowo-ssących,  
przystosowanych do czyszczenia kanalizacji, względnie przez oczyszczanie strumieniem wody pod  
ciśnieniem przy równoczesnym przemywaniu kolektorów kanalizacyjnych i przykanalików, którymi  
nagromadzone osady zostaną przeniesione poprzez kanały.  
 Studzienki rewizyjne zaleca się czyścić łącznie z kolektorami kanalizacyjnymi, metodami  
podanymi w pkcie 5.5, z ew. ręcznym odspojeniem stwardniałych zanieczyszczeń.  
 Wydobyte zanieczyszczenia należy ładować do:  
a) dowolnych środków transportu, jeśli zanieczyszczenia nie wydzielają nieprzyjemnych zapachów,  
b) pojemników z hermetycznym wiekiem albo do samochodów z przykrywaną skrzynią, jeśli  
nieczystości po długim okresie zalegania są gnijące lub cuchnące,  
i wywieźć je na składowisko odpadów. 
 
5.5. Oczyszczenie ścieków przykraw ężnikowych  
 Oczyszczenie ścieków przykrawężnikowych można wykonać:  
a) ręcznie, przy użyciu drobnego sprzętu, jak: grace stalowe, łopaty, szczotki, miotły, urządzenia do  
odspojenia stwardniałych zanieczyszczeń,  
b) mechanicznie, za pomocą szczotek rotacyjnych, zmywarko-zamiatarek itp. z ręcznym odspojeniem  
stwardniałych zanieczyszczeń i polewaniem wodą przy stosowaniu szczotek pracujących „na  
sucho”.  
 Ze ścieków, oprócz zanieczyszczeń luźnych, Wykonawca powinien usunąć wszelkie inne  
zanieczyszczenia, jak np. wyrastającą trawę, chwasty, pył itp.  
 Usunięte zanieczyszczenia należy załadować na dowolne środki transportowe i  
wywieźć na składowisko odpadów.  
 
5.6. Pionowa regulacja włazów i krat 
Regulację pionową studzienek urządzeń podziemnych należy wykonać gdy różnica poziomów 
pomiędzy: 
− kratką wpustu ulicznego a górną powierzchnią warstwy ścieralnej nawierzchni wynosi powyżej 1,5 
cm, 
− włazem studzienki a górną powierzchnią nawierzchni wynosi powyżej 1 cm. 
 
5.7 Wykonanie regulacji pionowej studzienki obejmuj e: 
1. zdjęcie przykrycia (pokrywy, włazu, kratki ściekowej,) urządzenia podziemnego, 
2. rozebranie nawierzchni wokół studzienki: 
− ręczne (dłutami, haczykami z drutu, młotkami brukarskimi, ew. drągami stalowymi itp. - w przypadku 
nawierzchni typu kostkowego), 
− mechaniczne (w przypadku nawierzchni typu monolitycznego, np. nawierzchni asfaltowej, 
betonowej) -z pionowym wycięciem krawędzi uszkodzenia piłą tarczową i rozebraniem konstrukcji 
jezdni przy pomocy młotow pneumatycznych, drągów stalowych itp., 
3. rozebranie górnej części studzienki (np. części żeliwnych, płyt żelbetowych itp),  
4. zebranie i odwiezienie lub odrzucenie elementów nawierzchni i gruzu na pobocze, chodnik lub 
miejsce składowania, z posortowaniem i zabezpieczeniem materiału przydatnego do dalszych robot, 
5. sprawdzenie stanu konstrukcji studzienki i oczyszczenie górnej części studzienki z ew. 
uzupełnieniem ubytków, 
 



6. w przypadku regulacji - poziomowanie górnej części włazu i kraty wpustu itp. przy użyciu pierścieni 
regulacyjnych żelbetowych lub z tworzyw sztucznych   
7. osadzenie przykrycia studzienki lub kratki ściekowej z wykorzystaniem istniejących lub nowych 
materiałów oraz osadzenie przykrycia studzienki lub kratki ściekowe 
 
  
5.8 Ułożenie nowej nawierzchni 
Nową nawierzchnię, wokół naprawionej studzienki, należy wykonać w sposób identyczny z 
konstrukcją nawierzchni istniejącej.  Nowy uzupełniany materiał powinien być jak najbardziej zbliżony 
do materiału starego. Zmiany konstrukcji jezdni mogą być dokonane pod warunkiem akceptacji 
Zamawiającego.   
Przy wykonywaniu podbudowy należy zwracać szczególną uwagę na poprawne jej zagęszczenie 
wokół kołnierza studzienki i kraty wpustowej.  Przy nawierzchni asfaltowej, powierzchnie styku części 
żeliwnych lub metalowych powinny być pokryte asfaltem. 
W zależności od rodzaju nawierzchni, poszczególnie wykonywane podbudowy i warstwy ścieralne 
muszą odpowiadać wymaganiom określonym w odpowiadających im Specyfikacjach Technicznych: 
 
5.9. Roboty demonta żowe  
Istniejącą studzienkę odkopać wykonując wykop odpowiedni do budowy nowej studzienki. 
Po odkopaniu zdemontować kolejno wszystkie elementy studzienki, łącznie z wyburzeniem 
fundamentu  
Materiał z rozbiórki do odwozu na składowisko odpadów.  
 
5.10. Studzienki ściekowe  
Studzienki ściekowe, przeznaczone do odprowadzania wód opadowych z jezdni dróg i placów, 
powinny być z  wpustem ulicznym żeliwnym D400.  
Krata ściekowa wpustu powinna być ustawiona na pierścieniu odciążającym  
Lokalizacja studzienki wg. planu sytuacyjnego.  
 
5.11. Izolacje.  
Studzienki zabezpiecza się przez posmarowanie z zewnątrz izolacją bitumiczną.  
Dopuszcza się stosowanie innego środka izolacyjnego uzgodnionego z Inspektorem Nadzoru.  
W środowisku słabo agresywnym, niezależnie od czynnika agresji, studzienki należy zabezpieczyć 
przez  zagruntowanie izolacją asfaltową oraz trzykrotne posmarowanie lepikiem asfaltowym 
stosowanym na gorąco wg  PN-C-96177 [8].  
 
5.23. Zasypanie wykopów i ich zag ęszczenie   
Zasypywanie w wykopie należy prowadzić warstwami grubości 20 cm.  
Materiał zasypkowy powinien być równomiernie układany i zagęszczany po obu stronach przewodu. 
Wskaźnik zagęszczenia Is =1.00  
Rodzaj gruntu do zasypywania wykopów Wykonawca uzgodni z Inspektorem Nadzoru.  
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT  
 
6.1. OGÓLNE ZASADY KONTROLI JAKO ŚCI ROBÓT  
 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 
  
6.2. BADANIA PRZED PRZYST ĄPIENIEM DO ROBÓT  
 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przedstawić Inżynierowi do akceptacji 
wymagane certyfikaty i aprobaty od producenta kostki betonowej.  
 
6.3. BADANIA W CZASIE ROBÓT  
6.3.1. Zakres bada ń 
 
W czasie robót związanych z wykonaniem ścieku z kostki betonowej należy sprawdzać:  
− gotową ławę,  
− wykonanie ścieku.  
 



6.3.2. Sprawdzenie wykonania ławy  
 
Przy wykonywaniu ławy, badaniu podlegają:  
a) linia ławy w planie, która może się różnić od projektowanego kierunku o ± 2 cm na każde 100 m 
ławy,  
b) niweleta górnej powierzchni ławy, która może się różnić od niwelety projektowanej o ± 1 cm na 
każde 100 m  
ławy,  
c) wymiary i równość ławy, sprawdzane w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m ławy, 
przy czym  
dopuszczalne tolerancje wynoszą dla:  
− wysokości (grubości) ławy  ± 10% wysokości projektowanej,  
− szerokości górnej powierzchni ławy  ± 10% szerokości projektowanej,  
− równości górnej powierzchni ławy 1 cm prześwitu pomiędzy powierzchnią ławy a przyłożoną cztero 
metrową łatą. Szczegółowe Specyfikacje Techniczne  D-08.05.03 CPV 45232000-2 Ścieki z kostki 
betonowej  
 
6.3.3. Sprawdzenie wykonania ścieku  
 
Przy wykonaniu ścieku, badaniu podlegają:  
a) niweleta ścieku, która może różnić się od niwelety projektowanej o ± 1 cm na każde 100 m 
wykonanego ścieku,  
b) równość podłużna ścieku, sprawdzana w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m 
długości, która  
może wykazywać prześwit nie większy niż 0,8 cm pomiędzy powierzchnią ścieku a łatą 
czterometrową,  
c) wypełnienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane na każdych 10 metrach wykonanego 
ścieku, przy  
czym wymagane jest całkowite wypełnienie badanej spoiny,  
d) grubość podsypki, sprawdzana co 100 m, która może się różnić od grubości projektowanej o ± 1 
cm.  
 
6.4 Sprawdzenie wykonania studzienek 
6.4.1. Kontrola, pomiary i badania w czasie robót  
Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli prowadzonych robót w zakresie  
i częstotliwości ustalonej z Inspektorem Nadzoru. W szczególności kontrola powinna obejmować:  
- badanie zabezpieczenia wykopów przed zalaniem wodą,  
- badanie i pomiary szerokości, grubości i zagęszczenia wykonanej warstwy podłoża z kruszywa  
mineralnego.  
 - badanie wskaźników zagęszczenia poszczególnych warstw zasypu,  
- sprawdzenie rzędnych krat studzienek ściekowych  
- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją.  
 
6.4.2. Dopuszczalne tolerancje i wymagania  
- odchylenie wymiarów w planie nie powinno być większe niż 0,1 m,  
- odchylenie szerokości warstwy podłoża nie powinno przekraczać ± 5 cm,  
- wskaźnik zagęszczenia zasypki wykopów określony w trzech miejscach na długości 100 m powinien  
być zgodny z pkt 5.5.9,  
- rzędne kratek ściekowych i pokryw studzienek , zaworów powinny być wykonane z dokładnością  
do ± 0,00 mm.  
 
7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. OGÓLNE ZASADY OBMIARU ROBÓT  
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7.  
 
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA  
 
Jednostką obmiarową jest m (metr) wykonanego ścieku z kostki betonowej.  



Jednostką obmiarową jest 1 obiekt wykonanej regulacji lub wymiany włazu kanałowego z regulacją 
oraz regulacji lub wymiana kraty ściekowej z regulacją.  
Jednostką obmiarową oczyszczenia poszczególnych urządzeń odwadniających jest dla  
oczyszczenia:  
a) ścieków przykrawęŜnikowych - m (metr),  
b) kratek wpustowych, studzienek rewizyjnych i ściekowych - szt. (sztuka) oczyszczonej kratki i  
studzienki,  
 
 
8. ODBIÓR ROBÓT  
8.1. OGÓLNE ZASADY ODBIORU ROBÓT  
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8.  
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.  
 
8.2. ODBIÓR ROBÓT ZANIKAJ ĄCYCH I ULEGAJĄCYCH ZAKRYCIU  
 
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:  
− wykonana ława,  
− wykonana podsypka cementowo-piaskowa.  
− roboty rozbiórkowe, 
− regulacja studzienki. 
 
9. PODSTAWA P£ATNOŒCI  
9.1. OGÓLNE USTALENIA DOTYCZ ĄCE PODSTAWY PŁATNOŚCI  
 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt  
 
 
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ  
 
Cena wykonania 1 m ścieku z kostki kamiennej obejmuje:  
− prace pomiarowe i przygotowawcze,   
− dostarczenie w tym zakup materiałów,  
− wykonanie szalunku,  
− wykonanie ławy betonowej,  
− pielęgnację betonu i rozbiórkę szalunku,  
− wykonanie podsypki cementowo - piaskowej,  
− wykonanie szczelin dylatacyjnych z ich wypełnieniem,  
− ułożenie ścieku z kostki betonowej z wypełnieniem spoin i pielęgnacją ścieku,  
− przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej. Szczegółowe 
Specyfikacje Techniczne Ścieki z kostki betonowej D-08.05.03 CPV 45232000-2 
 
Cena jednostki obmiarowej  czyszczenia urządzeń odwadniających (1 m, 1 szt.) obejmuje:  
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
- oznakowanie robót,  
- dostawę i pracę sprzętu do robót,  
- oczyszczenie odpowiedniego urządzenia odwadniającego,  
- zebranie i wywóz zanieczyszczeń,  
- odtransportowanie sprzętu z placu budowy 
- kontrolę i pomiary.  
 
 
Cena wykonania regulacji wpustów ulicznych obejmuje: 
− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- organizację ruchu wraz z oznakowaniem miejsca robót 
− oznakowanie robot, 
− roboty rozbiórkowe, 
− dostarczenie materiałów i sprzętu, 



− wykonanie regulacji pionowej włazu i kraty, lub wymianę uszkodzonego włazu lub kraty wraz z 
regulacją pionową,  
- w razie konieczności wymianę uszkodzonej pokrywy  żelbetowej i pierścienia odciążającego,  
− ułożenie nawierzchni, 
− odwiezienie nieprzydatnych materiałów rozbiórkowych na składowisko, 
− przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej, 
− odwiezienie sprzętu. 
 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE  
10.1.NORMA  
 
1.  PN-B-04111  Materiały kamienne. Oznaczenie ścieralności na tarczy Boehmego  
2.  PN-B-06250  Beton zwykły  
3.  PN-B-11113  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.  
Piasek  
4.  PN-B-19701  Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena  
zgodności  
5.  PN-B32250  Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw  
  6.  PN-B-11112  Kruszywa mineralne. Kruszywo łamane do nawierzchni drogowych  
  7.  BN-64/8845-02  Krawężniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.  
  8.  PN-B-06251  Roboty betonowe i żelbetowe  
10.2.INNE DOKUMENTY  
10. Katalog powtarzalnych elementów drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979,  
11. SST D.05.03.04a Wypełnianie zalewami szczelin w nawierzchni z betonu cementowego  
12. SST D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla dróg i ulic oraz placów i 
chodników. 


